PROHLASENI O VLASTNOSTECH

DoP No. 1020-CPR-090-043534 - CZ
(Verze 1)

To see the previous versions of DoP, click on : http:/dop-fixings.com/SPIT/DOP_SPIT archives/Dop CZ archives.zip
. Jedinecny identifikacni kod typu vyrobku: SPIT PTH-KZ 60/8

. Typ, série nebo sériové ¢islo nebo jakykoli jiny prvek umoznujici identifikaci stavebnich vyrobkl podle €l. 11
odst. 4:
ETA-18/1103 (30/10/2019),

Cislo 8arze: viz obal vyrobku

. Zamyslené pouZiti nebo zamys$lena pouZiti stavebniho vyrobku v souladu s pfisluSnou harmonizovanou
technickou specifikaci podle pfedpokladu vyrobce:

Typy kotev Zatloukaci talifova plastova kotva

Pro pouziti v Beton C12/15 az C50/60
Beton a zdivo pro upevnéni vnéjsich izolacénich kompozitnich systému s
omitkou @8

Zdivo: palené cihly, palené dérované cihly, pIné cihly

Volba / kategorie AB,C,D

Zatizeni Staticka a kvazi-staticka

Materialy Pouzdro kotvy : Polypropylen - Aktivaéni trn: pozinkovana ocel s plastovym
zastrikem
Pouzdro kotvy : Polypropylen - Aktivaéni trn: pozinkovana ocel s plastovym
zastiikem

teplotni rozsah pokud |/
je to relevantni

. Jméno, firma nebo registrovana obchodni znamka a kontaktni adresa vyrobce podle ¢l. 11 odst. 5:
SPIT — Route de Lyon — 26501 Bourg Les Valence - France

. PFipadné jméno a kontaktni adresa zplnomocnéného zastupce, jehoz plna moc se vztahuje na ukoly
uvedené v ¢&l. 12 odst. 2: --

. Systém nebo systémy posuzovani a ovéfovani stalosti vliastnosti stavebnich vyrobki, jak je uvedeno v
pfiloze V: System 2+

. 'V pfipadé prohlaSeni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, na ktery se vztahuje harmonizovana
norma --



8. V pfipadé prohlaseni o vlastnostech tykajicich se stavebniho vyrobku, pro ktery bylo vydano evropské
technické posouzeni:

TZUS Technicky a zkuSebni Gstav stavebni Praha, s.p., Prosecka 811/76a, 190 00 Praha 9 - Prosek

Vydal ETA-18/1103 (30/10/2019)

na zaklade EAD 330196-00-0604,

Cislo oznameného 1020-CPR proved! podle System 2+

Urc¢eni typu vyrobku na zakladé provedené zkousky (véetné odebrani vzorku), vypocet pro dany typ, tabulkovych hodnot nebo
popisné dokumentace vyrobku;
ii. Uvodni inspekce vyrobniho zavodu a kontrola vyroby;

iii. Monitorovani, posouzeni a hodnoceni Fizeni vyroby podle systému 1.

9. Vlastnosti uvedené v prohlaseni:

Zakladni vlasnosti

Metoda dimenzovani

Vykonnost

Harmonizovan
é technickou

ETA-18/1103

specifikaci
Charakteristicka EAD 330196-00-0604 ETA-18/1103 Priloha C1
unosnost v tahu ETA-18/1103

ETA-18/1103
Charakteristicka EAD 330196-00-0604 NPD
Uunosnost ve smyku ETA-18/1103

ETA-18/1103

EAD 330196-

Minimalni rozte¢ a EAD 330196-00-0604 ETA-18/1103 Priloha C1 00-0604
minimalni vzdalenost ETA-18/1103
od okraje
Posun do mezniho EAD 330196-00-0604 ETA-18/1103 Priloha C1
stavu ETA-18/1103

Pokud byla pouzita podle ¢lanku 37 nebo 38 specificka technickd dokumentace, pozadavky, které vyrobek

spliuje: --

10. Vlastnost vyrobku uvedena v bodé 1 a 2 je ve shodé s vlastnosti uvedenou v bodé 9.
Toto prohlaseni o vlastnostech se vydava na vyhradni odpovédnost vyrobce uvedeného v bodé 4.
Podepsano za vyrobce a jeho jménem.

Bourg-Lés-Valence (France), 11/03/2019

I.‘

G. HILBENBRAND

| vyvojového oddéleni

A. AUBIER
Reditel vyroby kotevni techniky




