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SPIT PTH-S

Kod skupiny vyrobku: 33

Plastové kotvy pro kotveni vnéjSich
kontaktnich tepelné izola¢nich systému
s omitkou do betonu a zdiva

SPIT SAS

150 ROUTE DE LYON

26501 BOURG LES VALENCE CEDEX
FRANCE

SPIT SAS

150 ROUTE DE LYON

26501 BOURG LES VALENCE CEDEX
FRANCE

17 stran v€etné 15 priloh, které tvofi
nedilnou soucast tohoto posouzeni.

EAD 330196-01-0604

Preklady tohoto Evropského technického posouzeni do ostatnich jazykG musi pIné odpovidat pGvodnimu
vydanému dokumentu a mél by byt jako takovy oznacen.

Reprodukce (Sifeni) tohoto Evropského technického posouzeni, véetné pfenosu elektronickou cestou, musi byt v
plném rozsahu (kromé& duvérnych pfiloh). Diléi reprodukce v§ak miZe byt provedena s pisemnym souhlasem
subjektu pro technické posuzovani - Technicky a Zkusebni Ustav Stavebni Praha, s.p. Kazda &astedna reprodukce
musi byt jako takova oznacena.
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3.2

3.3

Technicky popis vyrobku
Kotvy SPIT PTH-S se skladaji z plastového pouzdra s talifem a rozpérného trnu pro
ukotveni tepelné izolaéniho systému (ETICS).

Télo kotvy SPIT PTH-S je vyrobené z polypropylenu a k nému nalezi rozpérny Sroub
vyrobeného z oceli pevnostni tfidy 5.8 nebo z nerezové oceli. Hlava rozpérného trnu
ma zastfik z vyztuzeného polyamidu.

Kotva SPIT PTH-S pro povrchovou montaz lze kombinovat s motaznim nastrojem
MPS viz.pfiloha A6 a Ize kombinovat s pfidavnymi talifi @90, IT PTH 100 a IT PTH 140
viz pfiloha A7.

V pfipadé zapustné montaZze Ize kombinovat se zapustnym pfipravkem ZP, a zapustnym
nastrojem MPS, BRAVOLL® ZPS, ZPR s izolanimi zatkami IZ viz pfiloha A5 nebo se
zapustnym talifem ZT 100 viz pfiloha A7 s izolacnimi zatkami IZ viz pfiloha A5.

Ukazka aplikované kotvy SPIT PTH-S je uveden v pfiloze A.

Specifikace zamysleného pouziti v souladu s prislusSnym EAD
Vlastnosti uvedené ve 3. oddilu jsou platné, pouze pokud je kotva pouzita v souladu se
specifikacemi a podminkami uvedenymi v Pfiloze B.

Pozadavky tohoto Evropského technického posouzeni jsou zalozeny na pfedpokladu,
Ze kotvy se budou pouzivat po dobu 25 let. Udaje o délce uZivani nemohou byt
vyrobcem vykladany jako zaruéni lhata, ale musi byt povazovany pouze za pomocny
prostfedek pro vybér spravného vyrobku vzhledem k otekavané ekonomicky
pfiméfené dobé uzivani stavebniho dila.

Vlastnosti vyrobku a odkazy na metody pouzité pro jeho posouzeni
Bezpecénost v pripadé pozaru (BWR 2)

Neposouzeno na zakladé EAD 330196-01-0604.

Bezpecénost pri uzivani (BWR 4)

Zakladni charakteristiky Vlastnosti

Charakteristicka unosnost pfi zatizeni tahem Viz. Pfiloha C 1

Posuv Viz. Pfiloha C 1

Tuhost talifku Viz. Pfiloha C 2
Hygiena, ochrana zdravi a prostredi (BWR 6)

Zakladni charakteristiky Vlastnosti

Prostupnost tepla Viz. pfiloha C 2

Systém posuzovani a ovérovani stalosti vlastnosti (AVCP) pouzity s ohledem

na jeho pravni zaklady

V souladu s rozhodnutim Evropské komise! 97/463/EC plati systém 2+ prokazani
shody a ovéfovani stalosti vlastnosti (viz. Pfiloha V nafizeni (EU) €. 305/2011).

Technické udaje potiebné pro implementaci AVCP systému, jak je stanoveno

v prislusném EAD

Technické podrobnosti nezbytné pro zavedeni systému AVCP jsou uvedeny
v kontrolnim planu ulozeném v Technickém a zkuSebnim ustavu stavebnim Praha, s.p.

Vydano v Praze dne 30.01.2019

Ing. Maria Schaan
vedouci subjektu pro technické posuzovani

1

UFedni véstnik ES L 198/31 25.7.1997
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Kotveni ETICS povrchova montaz do kategorie A, B, Ca D
/ <
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Zapustny pfipravek ZP

\ Izolacni zatka 1Z

hnom = celkova hloubka ukotveni plastové kotvy ho = tloustka pfipeviiovaného materiélu

do podkladniho materialu hr = tloustka izolaéni zatky
het = ucinna kotevni hloubka a1 = tloustka vyrovnavaci vrstvy a/nebo tloustka omitky
hip = hloubka vrtaného otvoru — povrchova a: = tloustka lepiciho tmelu a tolerance vyrovnani
montéaz nerovnosti stény
hiz = hloubka vrtaného otvoru — zapustna dp = primér talitku
montaz hr = vySka izolaéni zatky
h = tloustka podkladniho materialu La = celkova délka kotvy

Stanoveni celkové délky kotvy
La = hp+ min. hnom+ max. a1 + max. az

SPIT PTH-S

Popis vyrobku Priloha A 1

Instalovana kotva
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Talif kotvy
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Kotveni ETICS zapustna montaz s ZPS nebo ZPR do kategorie A, B, Ca D
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Stanoveni celkové délky kotvy

La = hp+ min. hnom+ max. a1 + max. az

Priloha A 2

SPIT PTH-S

Popis vyrobku

Instalovana kotva
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Kotvem ETICS zapustna montaz s ZP a MPS do kategorie E

Zapustny pripravek ZP
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Talif kotvy
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hnom = celkova hloubka ukotveni plastové kotvy ho = tloustka pfipeviiovaného materialu

do podkladniho materialu hr = tloustka izolaéni zatky
het = UCinna kotevni hloubka a1 = tloudtka vyrovnavaci vrstvy a/nebo tloustka omitky
hip = hloubka vrtaného otvoru — povrchova a: = tloustka lepiciho tmelu a tolerance vyrovnani

montaz nerovnosti stény
hiz = hloubka vrtaného otvoru — zapustna dp = prdmér talifku

montaz hr = vySka izolani zatky
h = tloustka podkladniho materialu La = celkova délka kotvy

Stanoveni celkové délky kotvy
La 2 hp+ min. hnom+ max. a1 + max. az

SPIT PTH-S

Popis vyrobku Pfiloha A 3

Instalovana kotva
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SPIT PTH-S - tvar kotvy La 95 - 335 mm

. Uginna kotevni hloubka
" (kategorie A, B, C, D)

SPIT PTH-S - tvar kotvy L, 355 - 555 mm

_Uginna kotevni hloubka
/" (kategorie A, B, Ca D)

ET (YV—r———
=)
b |
N,
* Uginna kotevni hloubka
e - - (kategorie E)
— La
EJ
A
— L"

TORX T30

Oznadeni:

- jméno : BRAVOLL

- typ kotvy: PTH-S

- celkove délky kotvy (L )napf: 175

gd narm

Y ;
R=—— _===iEas

N
~ Uéinna kotevni hloubka
h (kategorie E)

SPIT PTH-S

Popis vyrobku
Rozméry

Priloha A 4
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Izolaéni zatka IZ pro EPS

Lo pn |

Izolaéni zatka IZ pro MW

O

Izolaéni zatka 1Z

Popis vyrobku Priloha A 5

Izolaéni zatka
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Montazni pripravek ZP

-

Montazni nastroj MPS

- pro zapustnou montaz - pro povrchovou montaz

Montazni nastroj ZPS

- pro zapustnou montaz

Montazni nastroj ZPR

- pro zapustnou montaz

Montazni nastroje ZP, MPS, ZPS, ZPR

Popis vyrobku
Montazni nastroj

Priloha A 6
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Talif @90 Talif IT PTH 100

@

Talir ZT 100

i

2 100 mm

@ 100 mm

Talif IT PTH 140

o 140 mm

Talif SPIT @90 a IT PTH 100, IT PTH 140 a ZT 100

Pridavné talife pro kotvu SPIT PTH-S

Priloha A7
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Tabulka Al: Rozméry [mm]

st Rozpérny

Typ kotvy Plast’ kotvy érzub y
hnom hnom
Kategorie pouziti dnom1 het A, B,C,D E La Ln
PTH-S 8 45 25 65 95-555 103-563
Tabulka A2: Materialy
Oznaceni Barva Material
Pouzdro kotvy - . . . . ,
SPIT PTH-S Pfirodni, oranZovéa Kopolymer polypropylen PP — pavodni plast
. Sroub je galvanizovan Ocel pevnostni tfidy 5.8; galvanicky
Rozpérny Sroub " . .
s plastovou hlavou v barvé | pozinkovany > 5um s plastovou hlavou
SPIT PTH-S o p -
prirodni Nerezova ocel

Izolaéni talif @90 PFirodni Kopolymer polypropylen PP
Izolaéni talif IT PTH 100 - . . .
Izolagni talif IT PTH 140 | irodni Vyztuzeny polyamid
Zapustny pfipravek ZP Pfirodni Vyztuzeny polyamid
Zapustny talif ZT 100 PFirodni Vyztuzeny polyamid
Izolaéni zatka 1IZ-EPS Bila, Seda Polystyren EPS 100
Izolaéni zatka 1Z-MW Hnéda Mineralni vina HD

SPIT PTH-S

Rozméry kotvy
Materialy

Priloha A 8
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Upfesnéni zamysleného pouziti

Kotveni uréené pro:

Vicebodové pfipevnéni vnéjsich kontaktnich tepelné izolaénich systém( s omitkou (ETICS).

Podkladni materialy

Vyztuzeny nebo nevyztuzeny obycCejny beton (kategorie pouZziti A), podle Pfilohy B3.

Zdivo z pinych cihel (Kategorie pouziti B), podle Pfilohy B3.

Zdivo z vapenopiskovych cihel (Kategorie pouZiti B), podle Pfilohy B3.

Zdivo z vertikalné dérovanych cihel s hlinénym stfepem (Kategorie pouziti C), podle Pfilohy B3-B4.
Zdivo z vertikalné dérovanych cihel s hlinénym stfepem podle ONORM B 6124 (Kategorie pouZiti C),
podle Pfilohy B3-B4.

Zdivo z dutych tvarnic z lehéeného betonu (Kategorie pouziti D), podle Pfilohy B3-B4.

Zdivo z tvarnic pérobetonu P2-400 (Kategorie pouziti E), podle pfilohy B3.

Charakteristicka Unosnost kotvy v tahu maze byt uréena tahovou zkous$ku, provedenou na stavenisti
podle EOTA TR 051, vydani prosinec 2016, ve skute¢ném pouzitém podkladnim materialu, jestlize
jeho charakteristicka Unosnost neni znama (napf. zdivo je z jiného druhu plnych, dutych nebo
dérovanych zdicich materialu).

Podminky pouziti

Kotva smi pfenaset pouze zatizeni vzniklé sanim vétru a nikoliv zatiZzeni vlastni hmotnosti vnéjSiho
kontaktniho tepelné izolacniho systému. Zatizeni vlastni hmotnosti musi byt prenaseno soudrznymi
spoji vnéjsiho kontaktniho tepelné izolaéniho systému.

Kategorie pouziti:

Kotvy PTH-S jsou ureny pro kategorie pouziti A, B, C, D a E.

Navrh kotveni:

Navrh kotveni provadi odpovédny inzenyr s praxi v oblasti kotevni techniky podle EAD 330196-01-
0604 ,Plastové kotvy vyrobené z puvodniho nebo recyklovaného materialu pro upevnéni vnéjsich
tepelné izola¢nich systému s omitkou®.

Musi byt proveden vypocet a konstruk&ni vykresy pro dané zatiZzeni, které ma kotva prenést do
podkladového materialu, povahu a pevnost podkladniho materialu a pro danou tloustku tepelné
izola¢ni vrstvy a rozmeéry konstrukénich prvkd.

V daném misté stavby je nutno provést ovéfovaci zkousku. Kotva smi byt pouZita pouze pro
pfeneseni zatiZzeni vzniklého vétrem. Ostatni zatizeni jako nap¥. vlastni hmotnost nebo pnuti, musi
byt pfenasena soudrznymi spoji vnéjSiho kontaktniho tepelné izolacniho systému

SPIT PTH-S

Zamyslené pouziti PrilohaB 1

Upfesnéni
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Montaz kotvy:
Vhodnost pouziti kotvy Ize pfedpokladat pouze, pokud jsou dodrzeny nasledujici podminky instalace.

o Montaz kotvy musi byt provedena proskolenymi osobami pod dohledem stavbyvedouciho. Montaz
kotvy musi byt provedena podle nakresl a navodu.

e Musi byt pouzity kotvy, které jsou dodané pouze v originalnim baleni od vyrobce.
e Montaz kotvy musi byt provedena nafadim podle specifikace a nakresu vyrobce

o Pfed montazi kotvy se musi pfekontrolovat, zda podkladni material, do néhoz ma byt kotva
aplikovand, odpovida vilastnostem podkladniho materialu, pro které je urCena.

e Je tfeba dodrzet metody pfi vrtani otvort (vrtani otvor( do zdiva z dérovanych cihel, vertikalné
dérovanych cihel a do dutych tvarnic z lehCeného betonu (LAC) musi byt vrtany bez
pneumatického pfiklepu. DalSi metody vrtani mohou byt rovnéz pouzity, jestlize se provede
zkousSka podle Prilohy B 5 pfimo na stavenisti a posoudi se vliv pneumatického pfiklepu).

» SPIT PTH-S: hnom> 25 mm (A, B, C, D)
hnom > 65 mm (E)
e Vrtany otvor musi byt umistény mimo vyztuz.

e Teplota b&éhem instalace kotvy musi byt = 0 °C.
¢ Nechranéné kotvy mohou byt vystaveny pfimému slune¢nimu a UV zafeni po dobu < 6 tydna.

SPIT PTH-S

Zamyslené pouziti Priloha B 2
Montaz kotvy
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Typy podkladnich materiala
Tabulka B1: Podkladni materialy

Zamyslené pouziti
Podkladni materialy

Kategorie |Objemova Min. Poznamka Metoda vrtani
Podkladni material pouziti hmotnost pe)[/lr;ckﬁt v
[kg/dm®] | B [N/mm?]
Beton C 12/15 A oneumatiokim
podle EN 206-1 priklepem
Beton C 16/20-C 50/60 A A
podle EN 206-1 P Fiklapom.
. . gt Vrtani s
PIné palena cihly Vertikalni -
oodle EN 771-1 B >17 20 dérovani do 15% | P o™
. P P Vrtani s
Vapenopiskova cihla o
tick
podle EN 771-2 B 218 12 pns;rkr?:p:gr:m
Vertikang dérované cihly 4 vertikani |y ani bez
o y érovani vice nez oy
s hlinénym stfepem C >0,7 10 15% a meénd nes pneumatického
° Fiklepu
podie EN 771-1 5506 prixiep
Vertikalng dérované cihly "%E °u§°§%§ | vrtani bez
s hlinénym stiepem C >0,9 10 c%ggg Hﬁgﬂ i" & | pneumatického
podle ONORM B 6124 bk priklepu
PP N Vrtani bez
Duta tvarnice z lehceného D >0,5 4 Viz. Pfiloha B4 | pneumatického
betonu podle EN 771-3 priklepu
Tvarnice z lehéeného Vrtani bez
betonu (LAC) D >1,2 4 pneumatického
podle EN 1520 priklepu
< Vrtani bez
Pdérobeton P2-400 E >04 2 pneumatického
podle EN 771- 4 priklepu
SPIT PTH-S
Priloha B 3
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Typy podkladnich materialt

Tabulka B2: Upresnéni

Tloustka cihly Tloust'ka vnéjsi pricky Typ kotvy
Geometrie b a
[mm] [m m] PTH-S
240
300 50 ®
L_JL_Jf o
S | —
175 35 o
o) | 240
[ — o 300 35 [ )
OO0y | 365
=——| © 300 30 o
o= | — — ] 365
250 10,3 [
250 10,1 [
SPIT PTH-S
Priloha B 4

Zamyslené pouziti
Podkladni materialy
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Instalace

Tabulka B3: Instalac¢ni charakteristika

Typ kotvy SPIT PTH-S
Kategorie pouZiti A BCD E
Jmenovity primér vrtaku do [mm] 8

Rezny primér vrtaku deut, mn 2 [mm] 8,0 8,0
Rezny primér vrtaku deut, max < [mm] 8,45 8,45
Hloubka vrtaného otvoru

- zapustna montaz hiz= [mm] 55 95
- povrchova montéaz hip2  [mm] 35 75
Celkova hloubka ukotveni hnom2  [mm] 25 65

Tabulka B4: Min. tloustka podkladniho materialu, osova vzdalenost a vzdalenost od okraje

Min. tloustka Min. osova vzdalenost Min. vzdalenost od
Typ kotvy podkladového materialu okraje
h [mm] Smin [MmM] Cmin [Mm]
SPIT PTH-S 100 100 100
Schéma vzdalenosti od okraje a osové vzdalenosti
A
Cmin
‘da’ $‘ Smin
‘$’ Smin
& o
\‘ Sm\ﬁr
S in .
Gm\r\"
SPIT PTH-S
Zamyslené pouziti Piiloha B 5

Instalacni parametry

Vzdalenosti od okraje a osové vzdalenosti
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Tabulka C1: Charakteristické hodnoty pfi zatizeni tahem

Podkladni material Kategorie | Objemova | Min. pevnost | SPIT PTH-S
pouziti hmotnost v tlaku
R
[kg/m?3] [N/mm?] [kN]
Beton C12/15
dle EN 206-1 A 15
Beton C16/20-C50/60 A 15
dle EN 206-1
PIna palena cihla
dle EN 771-1 B =17 20 L5
Vapenopiskova cihla
dle EN 771-2 B >18 12 1.2
Dutinové tvarnice z leh¢eného betonu
dle EN 771-3 c 20,5 4 1,5
Leh&eny beton s pérovitym
kamenivem dle EN 1520 (LAC) C >12 4 1.0
Vertikalné dérovana cihla s hlinénym
sttepem dle EN 771-1 D = 0.7 10 0.75
Vertikalné dérovana cihla s hlinénym
strepem dle ONORM B6124 D =09 10 0.6
Pdérobeton P2-400
dle EN 771-4 E 0.4 2 0.6
bezpecnostni faktor M= 2,0*
* pokud neni stanoveno narodnimi predpisy
Tabulka C2: Posuv pfi tahovém zatizeni
Montaz Povrchova Zapustna
i x Tar!ova Posuv Tat}ova Posuv
Material sila AS sila AS
Nsk [KN] | [0 Nsk [kN] N [mm]
C12/15 EN 206-1 0,5 0,88 0,5 0,51
C16/20 EN 206-1 0,5 0,88 0,5 0,66
C50/60 EN 206-1 0,5 0,69 0,5 0,61
PIna palena cihla EN 771-1 0,5 0,73 0,5 0,59
Dérovana cihla
ONORM B6124 0,2 0,56 0,25 0,36
Dérovana cihla s hlin. sttepem POROTHERM P+D 44 0.25 0.66 0.3 0.56
EN 771-1
Vapenopiskova cihla EN 771-2 0,4 0,72 0,5 0,62
Duté tvarnice z leh&eného betonu
EN 771-3 0.5 0,68 0,5 0,72
Leh&eny beton s pérovitym kamenivem EN 1520 05 0.85 0.4 0.60
(LAC)
Pdérobeton P2-400
die EN 771- 4 0,25 0,50 0,2 0,31
SPIT PTH-S
Vlastnosti Priloha C 1

Charakteristické hodnoty pfi zatizeni tahem
Posuv pfi zatizeni tahem
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Tabulka C3: Bodovy prostup tepla

Tvp Koty Tloustka izolace Propustnost tepla
yp Kotvy ho [mm] 7 [WIK]
SPIT PTH-S 60 - 530 0,002

Tabulka C4: Tuhost talirku

Typ kotvy

Primér talirku kotvy

Tahova unosnost talirku

Tuhost talirku

[mm] kotvy [kN] [KN/mm]
SPIT PTH-S 60 2,6 0,9
SPIT PTH-S
Vlastnosti Priloha C 2

Bodova prostupnost tepla

Tuhost talirku
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