Technicky list 1801
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Sroubova talifova kotva s ocelovym Sroubem k mechanickému upev-
néni bézné pouzivanych tepelné-izola¢nich desek v kontaktnich za-
teplovacich systémech (ETICS) pro povrchovou i zapustnou montaz.

Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem

BRAVOLL® PTH-S

Obrazek

Technicka data

Evropské technické schvaleni: ETA 08/0267
Technicky pfedpis: ETAG 014
Uzitna kategorie dle ETAG 014: A,B,C,D, E
Osvédceni CZB pro tfidu ,A": Pro kategorii A, B, C
) Pramer talife d : 60 mm

e Jmenovity primér vrtani d : 8 mm

*osioss7*  Minimalni hloubka kotveni h,.,:  25/65" mm

., Minimalni hloubka vrtani h;: skut. kotevni hloubka + 10 - 15mm’”

Pomocny montazni pfipravek: BRAVOLL MPS (TORX® T30)

Bodovy Cinitel prostupu tepla x: 0,002 W/K
Unosnost talirku: 2,6kN
Tuhost talifku: 0,9 kN/mm

razuvzdorny polypropylén
ocel galvanicky pozinkovana

Material téla kotvy:
Material Sroubu:

Hodnoty za lomitkem plati pro pérobeton.

2Pro zapustnou montaz jsou hodnoty o 20 mm vétsi.

Vyhody

osvédceni pro vSechny kategorie podkladnich materialt
pouziti pro povrchovou i zapustnou montaz

vysoka unosnost - pfizniva spotfeba kotev

bezpe€né upevnéni systému ETICS

optimalizované omezeni prostupu tepla kotvou
minimalni kotevni hloubka

jednoducha a rychla montaz

pro rychlou montaz je kotva pfedmontovana

vhodna i pro velké tloustky izolacnich desek (az do 440 mm)
moznost kombinace s BRAVOLL®IT PTH, ZT 100 a ZP

® 6 ¢ o o o o o o o

objed- | celkova ma’i‘ié:ulggi’t ka ma’fié&ﬁ‘éit ka ma’fié&%‘éit ke ma’i‘ié:lgggt ka )
® 1 usu
TP BRAVOLL™ 1 dislo | 1, () (mn) (min) (mA) | v Kkartonu
(ks) (mm) | novostavba'' |rekonstrukce?)| novostavba®) |rekonstrukce®*’ (ks)
Kategorie materialu: A-B-C-D E
PTH-S 95 10588 95 60 40 - - 200
PTH-S 115 10589 115 80 60 40 - 200
PTH-S 135 10590 135 100 80 60 40 200
PTH-S 155 10591 155 120 100 80 60 200
PTH-S 175 10592 175 140 120 100 80 100
PTH-S 195 10593 195 160 140 120 100 100
PTH-S 215 10594 215 180 160 140 120 100
PTH-S 235 10595 235 200 180 160 140 100
PTH-S 255 10596 255 220 200 180 160 100
PTH-S 275 11194 275 240 220 200 180 100
PTH-S 295 11492 295 260 240 220 200 100
PTH-S 315 11494 315 280 260 240 220 100
PTH-S 335 11495 B85 300 280 260 240 100
PTH-S 355 11496 355 320 300 280 260 100
PTH-S 375 11747 375 340 320 300 280 100
PTH-S 395 11748 395 360 340 320 300 100
PTH-S 415 11749 415 380 360 340 320 100
PTH-S 435 11750 435 400 380 360 340 100
PTH-S 455 11751 455 420 400 380 360 100
PTH-S 475 11752 475 440 420 400 380 100

” pfi kotevni hloubce 25 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)
prl kotevni hloubce 25 mm, 20 mm staré omitky (a,) 210 mm lepiciho tmelu (a,)
“ pri kotevni hloubce 65 mm a 10 mm lepiciho tmelu (a,)

4 pfi kotevni hloubce 65 mm, 20 mm staré omitky (a,) a10 mm lepiciho tmelu (a,)
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Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem Technicky list 1801

Technické parametry

Typ BRAVOLL® PTH-S 60/8
charakteristicka
podkladni material unosnost pro povrchovou a zapustnou
montaz  Ng« (kN)

beton C 12/15 dle EN 206-1 1,5

beton C 16/20 - C 50/60 dle EN 206-1 1,5

zdivo z plnych cihel palenych dle EN 771-1 1,5

zdivo z cihel vapenopiskovych dle EN 771-2 1,2
dutinové tvarnice z leh&eného betonu dle EN 771-3 1,5
leh&eny beton s porovitym kamenivem dle EN 1520 (LAC) 1,0
vertikalné dérované cihly s hlinénym stfepem dle EN 771-1 0,75
vertikalné dérované cihly s hlinénym stiepem dle ON B6124 0,6
porobeton P2-400 dle EN 771-4 0,6

krajova vzdalenost ¢, (mm) 100

osova vzdalenost s, (mm) 100
nejmensi tloustka podkladniho materialu h (mm) 100

Schéma - Povrchova montaz Schéma - Zapustna montaz

Vypocet délky kotvy Schéma rozlozeni kotev

7 R <jijiii;;>
hnom (kat.A,B,C,D)
N (katE) qa' 4? q}
- La qa'
&
g
dp - primeér talifku h - tloustka podkladniho %
L, - delka kotvy materialu Qy
h, - tloustka tepelné izolace h, - tloustka izolaéni zatky 1Z 4}
h, .~ Minimalni kotevni délka a, - tloustka omitky /
kotvy v podkladnim a, - tloustka lepiciho tmelu
materialu + tolerance na vyrovnani Ls}'
h,, - minimalni hloubka vrtani - nerovnosti povrchu fasady S i
povrchova montaz G in
h,, - minimalni hloubka vrtani -

1z
zapustna montaz
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Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem Technicky list 1801

Povrchova montaz pripravkem MPS

® Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva tak,
I e aby talif kotvy dosed| na izolant. V pfipadé potfeby se
- mirnym tlakem pfes elektricky Sroubovak zatlaci kotva
pres pfedmontovany Sroub na povrch izolantu.
Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfilis velky, pak je
I I ,,,,,,,,,,,,,,, pravdépodobné vrtak nadmérné opotiebovan (pramér
vrtaného otvoru je maly nebo zUstava v otvoru prach
z vrtani). Vrtak je tfeba vymeénit ¢i zbytkovy prach z
vyvrtu lépe vycistit. Do dérované cihly a poérobetonu
vrtat zasadné bez piiklepu (nejlépe specidlnim vrtdkem
do dérovaného zdiva).
Montaz se provadi s montaznim pfipravkem BRAVOLL
MPS, ktery je osazeny na elektricky Sroubovak s elektro-
nickou regulaci otacek (maximalni otacky 350 ot/min).
(Je mozno pouzit i nastavec bit TORX® T30.)
Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pfes Sroubovak
a montazni pfipravek BRAVOLL MPS (pfip. nastavec bit)

I

I I gﬂ zaSroubuje tak, aby dorazova ¢ast montazniho pfiprav-
: g ku BRAVOLL MPS dosedla na rovinu povrchu izolantu,
| | — ) resp. aby povrch talite kotvy byl v roviné s povrchem
I I >> | izolantu nebo byl zapustén 0 - 2 mm do izolantu.
b><x ® Do 6-ti tydnu je nutno kotvu zakryt dalSimi komponenty
————— ETICS (chranit pfed UV zafenim).

|

|

|

Na dfik talifové kotvy nasuneme zapustny pfipravek
BRAVOLL ZP (zapustny talif ZT) tak, aby talifek kotvy
dosedl na dno zapustného pfipravku (zapustného
talife).

Do predvrtaného otvoru se zasune talifova kotva
osazena zapustnym pfipravkem BRAVOLL ZP.
Mirnym tlakem zatlaCime celou vySku zazubeni za-
pustného pfipravku BRAVOLL ZP (zapustného talife

| | Poorm = 25/65 mm ZT) do izolantu.
1 ‘5) ® Pokud je odpor pfi usazovani kotvy pfili§ velky, pak je
I ******* =] pravdépodobné vrtak nadmérné opotfebovan (pramér
| I [ vrtaného otvoru je maly nebo zustava v otvoru prach
z vrtani). Vrtak je tfeba vyménit ¢i zbytkovy prach z

I I _ C Max.350 ximin. vyvrtu lépe vycistit. Do dérované cihly a poérobetonu

vrtat zasadné bez pfiklepu (nejlépe specialnim vrtdkem
do dérovaného zdiva).
Montéz se provadi s montaznim pfipravkem BRAVOLL
MPS, ktery je osazeny na elektricky Sroubovak s elektro-
I b — nickou regulaci otacek (maximalni otacky 350 ot/min!).
Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pfes Sroubovak
a montazni pfipravek BRAVOLL MPS zaSroubuje tak,
| | ) aby dorazova ¢ast montazniho pripravku BRAVOLL
| I N MPS dosedla na rovinu povrchu izolantu.
Do vzniklého otvoru v izolantu se vloZi izolaéni zatka
BRAVOLL 1Z, ktera se nasledné zarovna vhodnym
| I nastrojem s povrchem izolantu.
PFi vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je nutno
vzdy dodrzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

| I < ‘3 ® Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.
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Sroubova talifova kotva s ocelovym Sroubem Technicky list 1801

Zapustna montaz pomoci pripravku ZPS

® Do pfedvrtaného otvoru se zasune talifova kotva. Po-

‘3 kud je odpor pfi usazovani kotvy pfilis velky, pak je
pravdépodobné vrtak nadmérné opotfebovan (pramér

vrtaného otvoru je maly nebo zustava v otvoru prach

z vrtani). Vrtak je tfeba vyménit &i zbytkovy prach z

~~~~~~~~~~~ g

- 3 vyvrtu lépe vycistit. Do dérované cihly a pérobetonu
””””””””” > H“:[F&ﬂ vrtat zasadné bez priklepu (nejlépe specialnim vrtakem
-85 | do dérovaného zdiva).

® Montaz se provadi s montaznim pfipravkem BRAVOLL
ZPS, ktery je osazeny na elektricky Sroubovak s elektro-
nickou regulaci otacek (maximalni ota¢ky 350 ot/min!).

® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pfes Sroubovak
a montazni pfipravek BRAVOLL ZPS zasSroubuje tak,
aby plocha montazniho pfipravku oznacena Cervené
Sipkami a ,STOP* byla v roviné s povrchem izolantu.

® Do vzniklého otvoru v izolantu se vloZi izolaéni zatka
BRAVOLL IZ, ktera se nasledné zarovna vhodnym
nastrojem s povrchem izolantu.

® P¥i vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je nutno
vzdy dodrZzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

® Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.

Zapustna montaz pomoci pripravku ZPR

® Do pFedvrtaného otvoru se zasune talifova kotva. Po-
kud je odpor pfi usazovani kotvy pfilis velky, pak je
pravdépodobné vrtak nadmérné opotfebovan (pramér
vrtaného otvoru je maly nebo zUstava v otvoru prach
z vrtani). Vrtak je tfeba vyménit &i zbytkovy prach z

777777777777777777 "‘ vyvrtu lépe vycistit. Do dérované cihly a pérobetonu
25 - vrtat zasadné bez priklepu (nejlépe specialnim vrtakem
- 65=25/65 - do dérovaného zdiva).
" ® Montaz se provadi s montaznim pfipravkem BRAVOLL
——————— E ’zsaﬂ-? ZPR, ktery je osazeny na elektricky Sroubovak s elektro-
[ nickou regulaci otacek (maximalni otacky 350 ot/min!).
C Max. 350 x/min. ® Rozpérny Sroub se za mirného pfitlaku pfes Sroubovak

a montazni pfipravek BRAVOLL ZPR zaSroubuje tak,
aby plocha montazniho pfipravku oznacena Cervené
Sipkami a ,STOP* byla v roviné s povrchem izolantu.

® Do vzniklého otvoru v izolantu se vlozi izola¢ni zatka
BRAVOLL 1Z, ktera se nasledné zarovna vhodnym
nastrojem s povrchem izolantu.

® Pfi vyrovnani nerovnosti kotevniho podkladu je nutno
vzdy dodrZzet minimalni kotevni hloubku kotvy.

® Montaz Ize provadét pfi teplotach nad + 0° C.

nom
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Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem

Technicky list 1801

Pfislugenstvi - BRAVOLL® 1Z

Obrazek

Popis
Izolaéni zatka z polystyrenu uréena pro preruseni tepel-

ného mostu prostupem kotvou a sjednoceni povrchu
izola¢nich desek (zapustna montaz kotev) v kontaktnich

zateplovacich systémech (ETICS).

Technicka data

Pramér zatky:
Material zatky:

Vyhody

65 mm

EPS,

Mw

® odstranéni nezadoucich vizualnich efektl na fasadé
® specialni vyrovnavaci bod na dné zatky umoZzfuje pres-

né zarovnani s izolantem

® tvarové provedeni zatky zajistuje jeji pevné usazeni

v izolaéni desce

objednaci| kusl

Typ BRAVOLL® gislo |v kartonu
(ks) (ks)
Izolaéni zatka 1Z - EPS bila 11682 100
Izolaéni zatka 1Z - EPS Seda 11683 100
Izola¢ni zatka 1Z - MW 10297 100

PrisluSenstvi - BRAVOLL® ZP, ZT 100

Obrazek

Popis

Zapustny pfipravek BRAVOLL ZP a rozsifujici talif
BRAVOLL ZT 100 pro zapustnou montaz talifovych ko-
tev BRAVOLL PTH-S pro upeviiovani izolacnich desek v
kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS).

Technicka data

Prdmér zapustného pripravku ZP: 65 mm
Prdmér zapustného talite ZT 100: 100 mm
Material ZP, ZT 100: PA 6 zesileny

Vyhody

® odstranéni nezadoucich vizudlnich efektd na fasadé
® dokonalé pFeruseni tepelného mostu
® vyrazné zvétSeni unosnosti na protazeni u dvouvrst-

vych izolaéni desek (ZT 100)

objednaci| kusl

Typ BRAVOLL® éislo | v kartonu
(ks) (ks)
Zapustny pfipravek ZP 11686 100
Zapustny talif ZT 100 11687 100

BRAVO
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Sroubova talifova kotva s ocelovym $roubem Technicky list 1801

PfisluSenstvi - BRAVOLL’ ZPR, ZPR SDS

Obrazek Popis

Rotaéni montazni pfipravek ZPR pro montaz Sroubovych
talifovych kotev v kontaktnich zateplovacich systémech
(ETICS).

Technicka data

Upinaci bit: TORX® T30
UnaSe¢ ZPR: Sestihran 10 mm
Una$eC ZPR SDS: SDS - plus
Material:

Hlinik, ocel
Vyhody

* Cistota pfi aplikaci - bez odpadu EPS a MW!

® pfesné a stejnomérné zapusténi talifku kotvy do izo
lantu - prevence vzniku nezadoucich efektd na fasadé!

® nizka hmotnost pfipravku
® jednoduché pouziti

Produkt objednaci|
cislo
ZPR 12297 1
ZPR SDS 12305 1
| OK
i . STOP
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Technicky list 1801

Piislusenstvi - BRAVOLL® ZPS

Obrazek

Popis

Pomocny montazni pfipravek ZPS pro montaz Sroubo-
vych talifovych kotev v kontaktnich zateplovacich systé-
mech (ETICS).

Technicka data

Upinaci bit: TORX® T30
Unas$ed: Sestihran 10 mm
Material: Hlinik, ocel, plast
Vyhody

® pfesné a stejnomérné zapusténi talifku kotvy do izo-
lantu - prevence vzniku nezadoucich efektl na fasadé!

® nizka hmotnost pfipravku
® jednoduché pouziti

Produkt objednaci|
Cislo

ZPS 11440 1

Nahradni koruna ZK 11443 5

BRAVO| || —

Tento technicky list byl vytvofen na zakladé nasich vlastnich zkuSenosti a aktualniho stavu vyvoje védy a techniky. Zde uvedené postupy a doporuceni predstavuji v upevﬁovccu’fechnikc
obecném smyslu optimalni a bezpe¢na feSeni a nezbavuji zpracovatele zodpovédnosti za provéfeni vhodnosti tohoto vyrobku pro pouziti v konkrétnich podminkach.



-ubové talifova kotva s ocelovym $roubem Technicky list 1801

Pfisluenstvi - BRAVOLL® MPS

Obrazek Popis

Pomocny montazni pfipravek BRAVOLL MPS pro povr-
chovou i zapustnou montaz Sroubovych talifovych kotev
v kontaktnich zateplovacich systémech (ETICS).

Technicka data

Upinaci bit: TORX® T30
Unasec: Sestihran 10 mm
Material: Hlinik, ocel
Vyhody

® pfesné a stejnomérné zapusténi talifku kotvy do izo-
lantu - prevence vzniku nezadoucich efektl na fasadeé!

® jednoduchou upravou Ize pfipravek pouZzit pro povr-
chovou i zapustnou montaz

® nizka hmotnost pfipravku

® jednoduché pouziti

Typ BRAVOLL® objednaci| o
Cislo
Montazni pripravek MPS 11689 1

MPS - Zapustna montaz MPS - Povrchova montaz

Typ BRAVOLL® objednaci| o
Cislo

BIT nahradni k MPS, ZPS a ZPR | 11545 1

BIT nahradni k MPS, ZPS a ZPR | 11546 10
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